
Ïðèìåíåíèå

Ðåäóêòîð äëÿ çàäàííûõ çíà÷åíèé îò 0,005 äî 12 áàð ·

Êëàïàíû Äó 15 äî Äó 50 · G1/2 äî G 2 · äëÿ æèäêîñòåé è

ãàçîâ äî 130 °Ñ · ïàðà äî 190 °Ñ / 200 °Ñ · êîðïóñ Ðó 16,

Ðó 40 è Ðó 160 1)

Êëàïàí çàêðûâàåòñÿ, åñëè äàâëåíèå çà êëàïàíîì ïîâû-

øàåòñÿ.

Õàðàêòåðíûå îñîáåííîñòè

– ïðîïîðöèîíàëüíûé ðåãóëÿòîð ïðÿìîãî äåéñòâèÿ,

óïðàâëÿåìûé ìåìáðàíîé ñ íàãðóæåííîé ïðóæèíîé

– ïëîòíî çàêðûâàþùèéñÿ îäíîñåäåëüíûé êëàïàí ñ

ðàçãðóæåííûì êîíóñîì

– îñîáåííî áëàãîïðèÿòíûå êà÷åñòâà ðåãóëèðîâàíèÿ

ïðè íåáîëüøèõ (ìàëåíüêèõ) îòêëîíåíèÿõ îò ðåãóëè-

ðîâàíèÿ

– âñå ìåõàíè÷åñêèå ÷àñòè èç CrNiMo-ñòàëè ñ ãëàäêîé

ïîâåðõíîñòüþ.

Èñïîëíåíèÿ

Ðåäóêòîð äàâëåíèÿ âûïîëíåí êàê óïðàâëÿåìûé ìåìáðà-

íîé ïðîïîðöèîíàëüíûé ðåãóëÿòîð ñ íàãðóæåííîé ïðó-

æèíîé ñ ðàçãðóçêîé äàâëåíèÿ äëÿ ðåãóëèðîâàíèÿ ìèíè-

ìàëüíîãî äàâëåíèÿ ð2 äî çàäàííîãî çíà÷åíèÿ. Êëàïàí

çàêðûâàåòñÿ ïðè ïîâûøåíèè äàâëåíèÿ çà êëàïàíîì.

Êîðïóñ èç CrNiMo-ñòàëè.

Çàäàííûå çíà÷åíèÿ îò 0,02 äî 12 áàð.

Óñëîâíûé äèàìåòð Äó 15, 25, 32, 40 è 50 èëè G 1/2, G 1,

G 11/4, G 11/2 è G 2 · Êîíóñ ìÿãêîóïëîòíÿþùèé · äëÿ

æèäêîñòåé è ãàçîâ äî 130 °Ñ · Ïàð äî 190 °Ñ · Ðó 16 èëè

Ðó 40.

Çàäàííûå çíà÷åíèÿ îò 0,005 äî 12 áàð.

Óñëîâíûé äèàìåòð Äó 15 è 25 èëè G 1/2 · Êîíóñ

ìåòàëëî-óïëîòíÿþùèé · Ïàð äî 200 °Ñ · Ðó 16 èëè Ðó 40.

Êîíóñ ìÿãêîóïëîòíÿþùèé · Äëÿ æèäêîñòåé è ãàçîâ äî

130 °Ñ.

Ïðèñîåäèíåíèå G 1/2 · Ðó 160.

Ñïåöèàëüíîå èñïîëíåíèå

– Èñïîëíåíèå äëÿ ìàñëà èëè îáåçæèðåííîå èñïîë-
íåíèå äëÿ êèñëîðîäà èëè ÷èñòîãî ãàçà (ïî çàïðîñó).

– Ïðèâàðíûå ôëàíöû ïî ANSI êëàññ 150 èëè êëàññ 300
ôëàíåö ñ âûñòóïîì

1) òîëüêî äëÿ ðÿäà 0,005 äî 12 áàð, ïðèñîåäèíåíèå G 1/2

Òèïîâîé ëèñò T 2530 RU

Ðèñ. 1 · Ðåäóêòîð äàâëåíèÿ òèï Ì 44-2

Äèàïàçîí çàäàííîãî çíà÷åíèÿ 0,8 äî 2,5 áàð ·

Ðó 40

Ðåãóëÿòîð äàâëåíèÿ ïðÿìîãî äåéñòâèÿ

Ðåäóêòîð òèï Ì 44-2

1998-09



Ïðèíöèï ðàáîòû

Íàïðàâëåíèå ïîòîêà â êëàïàíå óêàçàíî ñòðåëêîé íà

êîðïóñå. Ïîëîæåíèå êîíóñà êëàïàíà (2) îïðåäåëÿåò

ðàñõîä ÷åðåç îòêðûâøååñÿ ñå÷åíèå ìåæäó êîíóñîì (2) è

ñåäëîì êëàïàíà (3). Ïðè îòêðûòîì êëàïàíå äàâëåíèÿ

ðàâíû (ð1 = ð2).

Ïîä äàâëåíèåì ñðåäà óñòðåìëÿåòñÿ ñî ñòîðîíû âõîäà

÷åðåç ñåäëî êëàïàíà (3) â êîðïóñ. Íà ìåìáðàíå ìèíè-

ìàëüíîå äàâëåíèå ð2, êîòîðîå íóæíî ðåãóëèðîâàòü,

ïðåîáðàçóåòñÿ â ïåðåñòàíîâî÷íîå óñèëèå è ñðàâíèâà-

åòñÿ ñ ñèëîé óïðàâëÿþùèõ ïðóæèí. Ïåðåñòàíîâî÷íîå

óñèëèå ðåãóëèðóåò êîíóñ êëàïàíà â çàâèñèìîñòè îò

óïðàâëÿþùåé ïðóæèíû, êîòîðàÿ ðåãóëèðóåòñÿ çàäàò÷è-

êîì (8). Åñëè ñèëà, ïîëó÷åííàÿ èç ð2 ïðåâûøàåò çàäàí-

íîå óñòàíîâî÷íîå çíà÷åíèå, òî êîíóñ êëàïàíà äâèæåòñÿ

ê ñåäëó, ïîòîê äðîññåëèðóåòñÿ, êëàïàí çàêðûâàåòñÿ.

×òîáû âëèÿíèå ïîòîêîâ îñòàâàëîñü îòíîñèòåëüíî íå-

áîëüøèì, ðåãóëÿòîð îñòàåòñÿ ðàçãðóæåííûì îò äàâëå-

íèÿ. Óñèëèå, âîçíèêàþùåå íà êîíóñå îò âõîäíîãî äàâ-

ëåíèÿ ð1, êîìïåíñèðóåòñÿ ðàçãðóçî÷íîé âòóëêîé (5).

Ìîíòàæ

Ðåäóêòîðû äàâëåíèÿ òèï Ì 44-2 (ðÿä 0,02 äî 12 áàð)

íóæíî ýêñïëóàòèðîâàòü ñ ïðåäâàðèòåëüíî ñìîíòèðî-

âàííîé ëèíèåé óïðàâëåíèÿ.

Ó ðåäóêòîðîâ äàâëåíèÿ òèïà Ì 44-2 (ðÿä 0,005 äî 12 áàð)

ëèíèÿ óïðàâëåíèÿ òðåáóåòñÿ òîëüêî äëÿ ïàðîâîãî èñ-

ïîëíåíèÿ (äî 200 °Ñ) è ïðè âûõîäíîì äàâëåíèè ð2 ≤ 1,1

áàð.

Îáðàòèòå âíèìàíèå …

– Ðåãóëÿòîðû íóæíî ìîíòèðîâàòü áåç íàïðÿæåíèÿ íà
ãîðèçîíòàëüíûé òðóáîïðîâîä; ïðè ïàðå ñòîê êîíäåí-
ñàòà ñ îáåèõ ñòîðîí.

– Íàïðàâëåíèå ïîòîêà â ñîîòâåòñòâèè íàïðàâëåíèÿ
ñòðåëêè íà êîðïóñå êëàïàíà (1).

– Ïðè ïàðå è æèäêîñòíûõ ñðåäàõ êîðïóñ ïðèâîäà (10) ñ
çàäàò÷èêîì (8) ìîíòèðîâàòü «âèñÿùèìè» âíèç.

– Ïðè ãàçàõ ïîëîæåíèå ìîíòàæà, åñëè íè÷åãî íå ïðåäó-
ñìîòðåíî, ïî ñâîåìó óñìîòðåíèþ.

– Ïðè òîêñè÷åñêèõ èëè ãîðþ÷èõ ñðåäàõ íóæíî ïðèìå-
íÿòü êðûøêó ïðóæèíû ñ äûõàòåëüíûì îòâåðñòèåì (9)
è ïðîêëàäêîé (ìóôòà ñ Î-îáðàçíûì êîëüöîì) (12).
÷òîáû, ïðè íåîáõîäèìîñòè âûâåñòè áåçîïàñíî è íà-
äåæíî ïðîõîäÿùóþ ñðåäó íóæíî ïîäñîåäèíèòü ê äû-
õàòåëüíîìó îòâåðñòèþ G 1/8 (9) äðåíàæíóþ òðóáêó.
Ïðè âîçìîæíîñòè âûâîäèòü ïðîõîäÿùóþ ñðåäó â
áåçîïàñíîå ìåñòî.

– Ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìîå âûõîäíîå äàâëåíèå ð2 ìî-
æåò ñîñòàâëÿòü 1,5 ìàêñèìàëüíîãî çàäàííîãî çíà÷å-
íèÿ.

– Óäàëåííîñòü «Òî÷êà îòáîðà äàâëåíèÿ óïðàâëÿþùåé
ëèíèè – Ðåãóëÿòîð» ïî êðàéíåé ìåðå 10 õ Äó

– Ïðè ïàðå (ðÿä 0,02 äî 12 áàð) äëÿ ïîäïèòêè äî 0,1 áàð
ëèíèþ óïðàâëåíèÿ îñíàñòèòü óðàâíèòåëüíûì ñîñó-
äîì. Ñîñóä ïåðåä ïóñêîì â ýêñïëóàòàöèþ íàïîëíèòü
âîäîé.

– Ïðè ðåãóëèðîâàíèè ïàðà – áåç óðàâíèòåëüíîãî ñî-
ñóäà – ïåðåä ïóñêîì â ýêñïëóàòàöèþ óïðàâëÿþùóþ
åìêîñòü ÷åðåç ïðèñîåäèíåíèå ëèíèè óïðàâëåíèÿ
çàïîëíèòü âîäîé.

9 Äûõàòåëüíîå îòâåðñòèå G1/8
(ïðèñîåäèíåíèå öåïè óòå÷êè)

10 Êîæóõ ïðóæèíû (êîðïóñ ïðèâîäà)

11 Ïðèñîåäèíåíèå ëèíèè G1/4
12 Ïðîêëàäêà

(ìóôòà ñ Î-îáðàçíûì êîëüöîì

13 Ïðîìåæóòî÷íàÿ âñòàâêà

T 2530 RU2

1 Êîðïóñ êëàïàíà

2 Êîíóñ êëàïàíà

3 Ñåäëî êëàïàíà

4 Øòîê êîíóñà

5 Ðàçãðóçî÷íàÿ âòóëêà

6 Ìåìáðàíà

7 Ïðóæèíà

8 Çàäàò÷èê

Ðèñ. 2 · Ðåäóêòîð òèï Ì 44-2 (ðÿä 0,02 äî 12 áàð)

Äèàïàçîí çàäàííûõ çíà÷åíèé 0,8 äî 2,5 áàð ·
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Ðèñ. 3 · Ðåäóêöèîííûé êëàïàí òèï Ì 44-2 (ðÿä 0,005 äî

12 áàð) · Èñïîëíåíèå äëÿ ïàðà äî 200 °Ñ

p2p1



Òåêñò çàêàçà

Ðåäóêöèîííûé êëàïàí Òèï Ì 44-2

Óñëîâíîå äàâëåíèå Ðó 160 / Ðó 40 / Ðó 16

Ïðèñîåäèíåíèå G … èëè

Äó … ñ ôëàíöàìè Ðó 16 ïî DIN 2633 / Ðó 40 ïî DIN 2635

èëè ANSI êëàññ 150 / êëàññ 300 ôëàíåö ñ âûñòóïîì

Äèàïàçîí çàäàííîãî çíà÷åíèÿ …, çíà÷åíèå Kvs …, ìàêñ.

äîïóñò. òåìïåðàòóðà …

Óïëîòíåíèå êëàïàíà EPDM / FPM / FXM / PTFE / ìåòàë-

ëîóïëîòíÿþùèé

Ñðåäà …

Êîæóõ ïðóæèíû ñòàíäàðòíûé / ñ óïëîòíåíèåì è ïðèñî-

åäèíåíèåì öåïè óòå÷êè (äëÿ òîêñè÷íûõ, âçðûâîîïàñíûõ

èëè ãîðþ÷èõ ñðåä)

Íåîáõîäèìîå ñïåöèàëüíîå èñïîëíåíèå

3 T 2530 RU

Òàáëèöà 1 · Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

Ðàçìåð ïðè-

ñîåäèíåíèÿ

Äó ... 15 25 15 25 32 40 50

G ... 1/2 1/2 1 11/4 11/2 2

Óñëîâíîå äàâëåíèå Ðó160 1) ⋅ Ðó 40 ⋅ Ðó16 Ðó 40 ⋅ Ðó16

Äèàïàçîí çàäàííûõ çíà÷åíèé

0,005 äî 0,025 ⋅ 0,02 äî

0,12 0,1 äî 0,5 ⋅ 0,2 äî 1,1

0,8 äî 2,5 ⋅ 1 äî 5 ⋅ 4 äî 12

0,02 äî 0,12 ⋅ 0,1 äî 0,5 ⋅ 0,3 äî 1,1 ⋅ 0,8 äî 2,5 ⋅ 2 äî 5 ⋅ 4 äî 8

6 äî 12

Çíà÷åíèå-Kvs 0,9 ⋅ 0,4 ⋅ 0,1 4 6 12 16 18

Óòå÷êà ïðîòîêà < 0,05% îò çíà÷åíèÿ Kvs

Ìàêñ. äîïóñò.

òåìïåðàòóðà

Æèäê./ãàçû 130 °Ñ 130 °Ñ

Ïàð 200 °Ñ 190 °Ñ

1) òîëüêî ïðèñîåäèíåíèå G1/2

Òàáëèöà 2 · Ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìîå äèôôåðåíöèàëüíîå äàâëåíèå ∆ð

Äèàïàçîí çàäàííûõ

çíà÷åíèé â áàð
0,02 äî 0,12 1) 0,1 äî 0,5 1) 0,3 äî 1,1 0,8 äî 2,5 2 äî 5 4 äî 8 6 äî 12

Ïðèñîåäèíåíèå
Ìàêñ. äîïóñòèìîå äèôäàâëåíèå ∆ð â áàð

Äó G

15 1/2 10 15 20 25 30 40 40

25 1 10 15 20 25 30 40 40

32 11/4 5 10 15 20 25 40 40

40 11/2 5 10 15 20 25 40 40

50 2 5 10 15 20 25 40 40

Äèàïàçîí çàäàííûõ

çíà÷åíèé â áàð
0,005 äî 0,0251) 0,02 äî 0,121) 0,1 äî 0,5 1) 0,2 äî 1,1 0,8 äî 2,5 1 äî 5 4 äî 12

Ïðèñîåäèíåíèå
Ìàêñ. äîïóñòèìîå äèôäàâëåíèå ∆ð â áàð

Äó G

15, 25 1/2 10 20 30 40 60 80 100

1) äëÿ ïàðà ≤ 0,1 áàð ëèíèþ óïðàâëåíèÿ îñíàñòèòü óðàâíèòåëüíûì ñîñóäîì

Òàáëèöà 3 · Ìàòåðèàëû

Äèàïàçîí çàäàííûõ çíà÷åíèé â áàð 0,005 äî 12 bar 0,02 äî 12 bar

Ïðèñîåäèíåíèå
Äó ... 15 25 15 25 32 40 50

G ... 1/2 1/2 1 11/4 11/2 2

Ìàêñ. äîïóñò.

òåìïåðàòóðà

Æèäê./ãàçû 130 °Ñ 130 °Ñ

Ïàð 200 °Ñ 190 °Ñ

Ìàòåðèàë êîðïóñà CrNiMo-ñòàëè

Óïëîòíåíèå

êëàïàíà

Æèäê./ãàçû FPM · EPDM · PTFE FPM · EPDM · FXM

Ïàð Ìåòàëëîóïëîòí. FXM · PTFE

Ìåìáðàíà FPM · EPDM

Çàùèòíàÿ ôîëüãà PTFE



Ðàçìåðû

Ïðàâî íà âíåñåíèå òåõíè÷åñêèõ èçìåíåíèé ñîõðàíÿåòñÿ.

T 2530 RU

SAMSON AG ⋅ MESS- UND REGELTECHNIK
Weismüllerstraße 3 ⋅ D−60314 Frankfurt am Main
Postfach 10 19 01 ⋅ D−60019 Frankfurt am Main
Telefon (069) 4 00 90 ⋅ Telefax (069) 4 00 95 07

3.1 · Äèàïàçîí çàäàííûõ çíà÷åíèé 0,005 äî 12 áàð;

Ðó 16/40/160

Òàáëèöà 4 · Ðàçìåðû â ìì è âåñ â êã

Ðàçìåðû

ïðèñîåäèíåíèÿ

G 1/2 1 11/4 11/2 2

Äó 15 25 32 40 50

Äèàï. çàäàí.

çíà÷. â áàð
Ðàçìåðû â ìì · Âåñ â êã

Âñå

äèàïàçîíû

A 85 85 130 145 185

B 130 160 180 200 230

C 76 76 90 90 90

0,02 äî 0,12
E 300

∅ D 360

Âåñ â êã, îêîëî
13,5

15,3

14,4

18,4

0,1 äî 0,5
E 300

∅ D 264/206

Âåñ â êã, îêîëî
7,1

8,9

8

12

0,3 äî 1,1
E 300

∅ D 200/152

Âåñ â êã, îêîëî
6,1

7,9

7

11

0,8 äî 5
E 235

∅ D 138/110

Âåñ â êã, îêîëî
3,1

4,9

4

8

4 äî 12
E 235

∅ D 138/110

Âåñ â êã, îêîëî
3,1

4,9

4

8

À =ïðè ðåçüáîâîì ïðèñîåäèíåíèè G … ·

Â =ïðèâàðíûå ôëàíöû Ðó 16 ïî DIN 2633; Ðó 40 ïî DIN 2635 ·

∅ D = íàðóæíûé äèàìåòð çàæèìà / ìåìáðàíû

Ðàçìåðû

ïðèñîåäèíåíèÿ
G 1/2

Äó 15 Äó 25

Ïðèâàðíûå ôëàíöû Ðó 16

DIN 2633, Ðó 40 DIN 2635

Äèàï. çàäàí.

çíà÷. â áàð
Ðàçìåðû â ìì · Âåñ â êã

Âñå

äèàïàçîíû

A 100 −
C 52

∅ F 55

0,005 äî 0,025

0,02 äî 0,12

B – 130 (140) 1) 160

∅ D 360

E 255 2)

Âåñ 3) â êã, îêîëî 6 7,5 8

0,1 äî 0,5

B – 130 (140) 1) 160

∅ D 264/210

E 255 2)

Âåñ 3) â êã, îêîëî 5,5 7 7,5

0,2 äî 1,1

B – 130 (140) 1) 160

∅ D 200/155

E 255 2)

Âåñ 3) â êã, îêîëî 4,5 6 6,5

0,8 äî 2,5

B − 180 (190) 1) 180

∅ D 138/110

E 200 2)

Âåñ 3) â êã, îêîëî 2 3,5 4

1 äî 5

4 äî 12

B – 130 (140) 1) 160

∅ D 108/80

E 185 2)

Âåñ 3) â êã, îêîëî 1,5 3 3,5

À =ïðè ðåçüáîâîì ïðèñîåäèíåíèè G1/2 ·

Â =ïðèâàðíûå ôëàíöû Ðó 16 ïî DIN 2633; Ðó 40 ïî DIN 2635 ·

∅ D = íàðóæíûé äèàìåòð çàæèìà / ìåìáðàíû
1) Äó 40 2) èñï. äëÿ ïàðà: +130 ìì 3) èñï. äëÿ ïàðà: +1 êã

Ïðèâàðíûå ôëàíöû Ðó 40 ïî DIN 2635 · Ðó 16 ïî

DIN 2633

C

E

A

ØD

B

3.2 · Äèàïàçîí çàäàííûõ çíà÷åíèé 0,02 äî 12 áàð;

Ðó 16/40

Ïðèâàðíûå ôëàíöû Ðó 40 ïî DIN 2635 · Ðó 16 ïî

DIN 2633

Ðèñ. 3 · Ðàçìåðû

V
a.


